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(57) Abstract: The invention concerns a method for making an article (1) comprising at least a sheet melamine (2, 2") foam piece 
with thickness sufiGciently thin to exhibit flexibility and no flexural elasticity, which consists in: culling by peeling a melamine 
foam block (40) into a strip with thickness sufficiently thin to exhibit flexibility and no flexural elasticity, and in making the article 
(1) using at least one sheet melamine foam piece derived from said strip. An article obtained by the inventive method can be used 
for many applications, in particular, in for surface cleaning, where it can advantageously be substituted for a standard double-faced 
sponge substantially identically. Such an article exhibits, when used as a towelette, flexibility and no flexural elasticity which makes 
it easy to use. Moreover, it is more hygienic than a double-faced sponge since it is disposable. 
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(57) Abrege : Uinvention concerne un precede de fabrication d'un article (1 ) comprenant au moins una piece de mousse de mela- 
mine (2, 2\) en fornae de feuille d'epaisseur suffisamment faible pour etre souple et non elastique en flexion, dans lequel, on decoupe 
par d^roulage un bloc de mousse de melamine (40) en un niban d'epaisseur suffisamment faible pour eire souple ei non Elastique en 
flexion, el on realise rarticle (1 ) a Taide d'au moins une piece de mousse de melamine en forme de feuille issue de ce ruban. Un 
article obtenu selon un precede conforme a Tinvention pent faire Tobjet de nombreuses applications, en parti culler dans le domaine 
du nettoyage de surfaces, oii il peul avantageusement remplacer une eponge bi-face classique de maniere au moins sensiblement 
equivalenie. Un tel article presente avantageusement, comme une lincette, une souplesse et une absence d'^lasticite en flexion qui 
facilitent son utilisation. De plus, etanl jeiablc, il est plus hygienique qu'une eponge bi-face. 
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ARTICLE A FEUILLE(S) DE MOUSSE DE MELAMINE 



ET SON PROCEDE DE FABRICATION 



La presente invention conceme le domaine des articles 
5 comprenant au moins une piece de mousse de melamine. 

Dans certaines applications, il ponrrait etre utile de disposer 
darticles composes d'au moins une feuille de mousse de melamine, ou 
comprenant au moins une telle feuille de mousse de melamine. Neanmoins, a ce 
jour, aucun procede industrial n'existe pour fabriquer une piece de mousse de 
10 melamine en forme de feuille d*epaisseur suffisanmient faible pour etre souple et 
non elastique en flexion. 



cellules ouvertes realisees a base de resine de melamine et se caracterisent 
essentiellement par ime tres faible densite, de bonnes qualites d'isolation 
15 acoustique et thermique, une bomie resistance chimique aux solvants et agents 
agressifs, une excellente stabilite dimensionnelle,.., Elles sont generalement 



20 des liquides et leur pouvoir abrasif, les mousses de melamine interviemient 
egalement dans la conception de ceitains types d'eponge. Mais, a cause de leur 
grande fragilite mecanique, en particulier au dechirement et au frottement, elles 
n^ont ete exploitees, jusqu^a present, que sous la forme de blocs ou de couches 
d^epaisseur relativement importante (JP 2001-258809, DE 201 09 652 Ul), au 

25 moins de Tordre du centimetre. On ne coimaissait alors aucune methode 
pemiettant de realiser des pieces d'epaisseur suffisamment faible pour obtenir une 
feuille souple et non elastique en flexion, notamment d'epaisseur inferieure au 
millimetre. Qui plus est, on ne sait pas obtenir des feuilles de mousses fines a 
partir dun materiau aussi jfragile et friable. Par ailleurs, Tobtention directe d'une 



■ Les mousses de melamine sont des mousses souples a 



utilisees dans le domaine du batimeht, et dans celui des transports (construction 
automobile, ferroviaire, aeronautique...). 

De maniere plus singuliere, pour leur capacite d'absorption 
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couche de mousse de melamine d*epaisseiir inferieure au millimetre ii*est pas 
compatible avec les precedes coimus de synthese des mousses de melamine. 

Uinvention s*etend aussi aux applications de telles pieces 
de mousse de melamine en forme de feuille, c'est-a-dire aux articles comprenant 
5 au moins tme piece de mousse de melamine en forme de feuille. Un tel article de 
format divers, pent faire Tobjet de nombreuses applications. II pent par exemple 
etre forme d'un ruban ou dime bande pouvant etre decoupe sur chantier a titre de 
revetement de sols, murs ou surface de pieces quelconques. 

Mais plus particulierement, il pent etre utile a titre d'article 
10 de nettoyage de surfaces destines a un usage domestique ou professioimel 
(usines, laboratoires, nrilieu hospitaller...) -notamment pour Tentretien ou le 
nettoyage (taches menageres, lavage de vehicules...)-. Uinvention conceme ainsi 
tout particulierement les articles de type chiffon, serpilliere, essuie-tout, lingette... 
qui peuvent etre utilises aussi bien dans le nettoyage humide que dans le 
15 nettoyage non hxraiide. 

Dans le domaine du - nettoyage de surfaces, aussi bien 
domestique que professioimel, on utilise traditioimellement des chiffons, des 
torchons, des serpillieres... Ordinairenient realises en toile, notamment de coton, 
ceux-ci presentent, outre une capacite a absorber les liquides, une soUdite et une 
20 resistance adaptees a leur usage, qui necessite paxfois un &ottage iatensif 
(depoussierage, lavage des sols, de la vaisselle...). Regulierement, rinces et/ou 
laves apres un usage simple ou multiple, ces articles sont souvent prevus pour un 
usage repete et ont vocation a presenter une assez longue duree de vie. 

Ces morceaux de toile, souvent nauseabonds et d'apparence 
25 plutot repoussante, sont le repere des acariens, des microbes, des champignons, et 
sont une source d'insalubrite. Aussi, pour des raisons essentiellement.d'hygiene, il 
est preferable que ces articles, utilises dans des etapes de nettoyage de surfaces, 
soieiit jetes rapidement apres un usage unique. 

Recemment, se sont developpes des articles a usage unique 
30 realises essentiellement en fibres de cellulose, tels que le papier absorbant en 
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rouleaux, souvent denomme "papier mdnager" ou "essuie-tout". En plus 
d'apporter un mieux en matiere d'hygiene (car jete apres.une utilisation -unique), 
I'essuie-tout faciUte grandement le quotidien des menageres et permet de 
diminuer sensiblement la charge des lessives. 

Cependant, parce qu'ils sont fabriques essentiellement en 
fibres de. cellulose, afm den reduire le cout, ces articles presentent non seulement 
.une certaine douceur au toucher qui reflete une incapacite au recurage, mais 
6galement un autre mconv6nieiit majeur : leur fragiUte. De ce fait,_ils sont peu 
adaptes a un firottage intensif sur une surface a nettoyer, et encore moins lorsque 
cette surface presente une certaine rugosite. Par ailleurs, leur fragilite s'accentue 
lorsqu'ils sont humidifies. Impossibles a essorer sans deteriorer.leur structure, ils 
deviennent inoperants une fois gorges d'eau. 

On connait aussi des lingettes de nettoyage de structure 
interm6diaire entre ceUe des articles a usage unique et celle k usage multiple. Ces 
lingettes sont composees d'une epaisseur de mousse ou de fibres naturelles ou 
synthetiques, tissees ou agglomerees (non-tissees), pouvant etre prealablenient 
impr6gnees, avant leur commercialisation, d'une lotion destinee a agir sur les 
souillures et a reduire ainsi I'effort de firottage. Les compositions hquides 
eventuellement utUisees sont gendralement des detergents, des solutions 
antibacteriennes et/ou fongicides... De tels articles prets a I'emploi ne necessitent 
m humidification ni adjonction dautres produits menagers classiques. La quantite 
de lotion est ajust6e de sorte que la lingette puisse presenter la meilleure 
efficacite possible contre la souillure et conserver une solidite satisfaisante pour 
une application plus ou moins specifique. 

Toutefois, ces lingettes agreables a manipuler presentent un 
pouvoir r6curant insuffisant lorsqu'on a affaire a des souillures tenaces, telles que 
par exemple des souillures seches et incrustees dans une surface pas tout a fait 
lisse. 

On connait aussi des eponges, dites "Tji-face", qui associent 
un tampon recurant, de quelques millimetres d'epaisseur, a une eponge classique 
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absorbante d'epaisseiir superieure (superieure a 1 cm), et permettent de decoller la 
salete par frottage par la face recurante et de realiser un nettoyage humide et/ou 
une absorption grace a I'epaisseiir d'eponge. 

On connait egalement des articles de nettoyage de type 

5 eponge presentant iin corps bifonctionnel, a la fois absorbant et recurant, en 
mousse de melamine (JP 2001-258809, DE 201 09 652 Ul). Du fait de la tres 
grande fragilite au dechirement et a I'abrasion qui caracterise les mousses de 
melamine, ces corps bifonctionnels presentent jusqu'a present des epaisseurs 
importantes, au moins de Tordre du centimetre, et ne peuvent etre utilises tel quel. 

10 Pour remedier a ces defauts de tenue, JP 2001-258809 preconise dy adjoiiidre un 
element de prehension en une mousse elastique de resistance mecanique, 
notamment a la traction et au dechirement, superieure a celle des mousses de 
melamine. DE-201 09 652 Ul propose de modifier la structure cellulaire des 
mousses de melamine par fhermocompression et, eventuellement, de realiser un 

15 gaufrage de surface pour modifier leur mgosite et ainsi ameliorer leur pouvoir 
nettoyant. 

Bien qu'etant encore tres repandues dans le paysage 
domestique actuel, qu'elles soient bi-face et/ou en mousse de melamine, ces 
eponges ne repondent pourtant pas aux exigences dhygiene et encore moins aux 
20 exigences sanitaires. En effet, depuis ces demieres annees, se precise une prise de 
conscience de la presence de germes a I'interieur meme des habitations. Parmi ces 
'germes, notamment de type bacterien, certains se sont reveles, a plusieiirs 
reprises, mortels pour Thomme. Tel est le cas des salmonelles et de la listeria. La 
transmission des bacteries se faisant essentiellement par I'eau infectee et par les 
25 aliments, une eponge legerement hrnnide, jamais tout a fait propre, est un point 
chaud de contamination et un berceau favorable a la proliferation de millions de 
bacteries. C'est ce que revele une etude realisee dans "la cuisine experimentale" 
de rinstitut Pasteur (Institut Pasteur - archives 01/010605). 

Ahisi, il existe aujourdhui une reelle necessite de remplacer 
30 les eponges, quelles qu^elles soient, par des articles de nettoyage repondant aux 
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criteres sanitaires et dliygiene. Or, il n'existe pas, a Theure actuelle, d'article 
susceptible de remplacer, de maniere satisfaisante, les eponges absorbantes et 
recurautes et qui, tout en etant jetable, conserve des qualites et proprietes 
equivalentes a celles de ces eponges dans chacune de leurs applications courantes 
5 (qui vont du simple nettoyage dune surface lisse, au recurage d'une vieille 
casserole accrochant les aliments a la cuisson). 

Uiavention vise done tout dabord a proposer un precede de 
fabrication d'un article comprenant au moins une piece de mousse de melamine 
en forme de feuille d'epaisseur suffisamment faible pour Stre souple et non 
10 elastique en flexion, et qui soit compatible avec les contraintes dune exploitation 
industrielle, notamment en termes de cout et de rentabilite. L'invention vise aussi 
a proposer un tel article. 

Uinvention vise en particulier a proposer \m article de 
nettoyage qui soit a la fois absorbant et recurant, et de plus jetable, c'est-a-dire 
15 destine a un usage unique, ou quasi-unique (quelques usages successifs). 

L^invention vise egalement a proposer un tel article de 
composition et de fabrication peu couteuses. 

Un autre objectif de Tinvention est de proposer un article 
suffisamment resistant pom* pouvoir assumer des taches de nettoyage necessitant 
20 un frottage intense sur une surface rugueuse, et ceci meme a Tetat humide, voire 
en presence dune grande quantite d'eau. 

La presente invention conceme, en premier lieu, un precede 
de fabrication d'un article comprenant au moins une piece de mousse de 
melamine en forme de feuille d'epaisse^r suffisamment faible pour Stre souple et 
. 25 non elastique en flexion, dans lequel, on decoupe par deroulage un bloc de 
mousse de melamine en un ruban d'epaisseur suffisamment faible pour etre 
souple et non elastique en flexion, et on realise Tarticle a Taide d*au moins une 
piece de mousse de melamine en forme de feuille issue de ce niban. 

A titre de mousse de melamine utilisee comme materiau de 
30 depart selon Tinvention, on peut citer celle fabriquee selon le procede decrit dans 
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le brevet US 4,666,948 ou encore le BASOTECT®, fabrique et commercialise 
par la societe BASF, Allemagne. 

Uinvention repose sur la mise en evidence, et ce pour la 
premiere fois, de la possibilite d'obtenir des pieces de mousse de melamine 
5 depaisseur suffisamment faible pour obtenir une feuille souple et non elastique 
en flexion, notamment d'epaisseur inferieure au millimetre. Pour ce faire, dans un 
procede selon I'invention, un bloc de mousse de melamine est decoupe par 
deroulage, au moyen d'une derouleuse. 

Le deroulage, technique utilisee dans Tindustrie du bois, 

10 . permet de debiter un cylindre de matiere en lames minces. Pour ce faire, on 
realise xine decoupe tangentielle dudit cylindre de matiere mis en rotation devant 
une lame affutee, la distance entre Taxe de rotation dudit cylindre et la lame 
diminuant progressivement au cours de la rotation du cylindre. L'epaisseur du 
ruban depend essentiellement de la resultante entre la vitesse de rotation du 

15 cylindre et la vitesse de rapprochement de Taxe de rotation et de la lame de la 
derouleuse. 

En general, dans Tindustrie du bois, le ruban decoupe par la 
lame est aussi. decoupe transversalement et eventuellement longitudinalement 
pour obtenir des lames servant, par exemple, a la fabrication des cagettes 
20 d'embaliage. 

L^inventeur a constate avec surprise que malgre la grande 
firagilite et le caractere friable des mousses de melamine, le decoupage par 
deroulage d'un bloc de mousse de melamine en vn ruban continu mince, souple, 
non elastique en flexion, est possible avec une grande fiabilite (peu de risque de 
25 rupture du ruban au cours du deroulage) et une vitesse importante. Ce constat a 
permis pour la premiere fois dobtenir des pieces de mousse de melamine 
. d*epaisseur suffisamment faible pour etre souples et non elastiques en flexion. 

On ne coimait, a Theure actuelle, aucune autre technique 
permettant d*obtenir une couche de mousse de melamine avec une epaisseur 
30 . irLferieure au millimetre. 
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Avantageusement, im precede salon rinvention est mis en 
oeuvre pour la fabrication d'un article presentant deux faces libres principales 
opposees d'epaisseur totale suffisanmient faible pour etre souple et elastique en 
flexion, caracterise en ce qu*on assemble a chaque piece de mousse de melamine 
au nioins une couche, dite couche de renfort, de sorte qu'au moins une des faces 
libres principales dudit article ait une face libre recurante au moins pour partie 
fomiee par au moins vme piece de mousse de melamine. 

Un procede selon Tinvention permet ainsi de fabriquer a 
partir d^une mousse de melamine des articles particulierement interessarits pour le 
nettoyage. Ces articles, de par leur faible epaisseur, sont souples et peuvent etre 
utilises comme essuie-tout, chiffon ou lingette. lis presentent toutefois una face 
libre abrasive, non lisse, qui permet avantageusement des operations de recurage 
intansif. Ne necessitant que tres peu de matiere et des materiaux deja disponibles 
dans le commerce a des prix moderes, le cout de fabrication de ces articles peut 
etre tres faible de sorte qu'ils peuvent etre produits et commercialises pour un 
usage unique ou quasi-unique. 

Pour obtenir un article d^epaisseur suffisamment faible pour 
etre souple et non elastique en flexion, on decoupe avantageusement par 
deroulage des rubans d'epaisseur infeiieure ou egale a 1 mm, preferentiellement 
de I'ordre de 0,8 mm. 

Avantageusement et selon Tinvention, on assemble chaque 
piece de mousse de melamine a au moins ime couche de renfort de. fa9on a 
obtenir une couche de mousse de melamine ayant une face principale definissant 
una face libre recurante de Tarticle et, supeiposee a la couche de mousse de 
melamine, xme telle couche de renfort ayant une face principale definissant I'autre 
face libre de Tarticle. 

Selon rinvention, on superpose simplement ime couche de 
mousse de melamine de faible epaisseur et une couche de renfort en un materiau 
adapte. Un tel assemblage permet d'obtenix un article de type liagette, avec line 
face libre principale formee par la couche de mousse de melamine et une autre 
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face libre principale formee par la couche de renfort. La couche de renfort peut 
etre une couche de mousse de melaniine. Elle peut egalement etre une couche 
reaUsee en un materiau distinct d'une mousse de melamine, adapte pour presenter 
une resistance au dechirement superieure a celle de la mousse de melamine. Dans 
ce cas, la couche de renfort permet, tout au long de son utilisation d'assurer un 
maintien de Tintegralite de la(des) couche(s) de mousse de melamine. 

Avantageusement, un procede selon I'invention permet de 
fabriquer un article dont au moins une des faces libres principales est une face 
libre absorbante au moins en partie formee par au moins une piece de materiau 
absorbant. Cette piece de materiau absorbant peut constituer une couche de 
renfort en im materiau absorbant, en mousse de melamine ou non. 

Selon un mode prefere, on realise im article comprenant 
une couche de mousse de melamine ayant une face principale definissant la face 
libre recurante de Tarticle et, superposee a la couche de mousse de melamine et 
realisee en un materiau absorbant, une couche de renfort ayant une face 
principale. definissant la face libre absorbante de I'article. 

Ainsi, bien que pouvant s'apparenter a un article de type 
essuie-tout ou lingette, du fait, de sa souplesse, de sa faible epaisseur et de son 
caractere jetable, un article selon Tinvention presente une bonne resistance au 
dechirement et procure avantageusement les avantages fonctionnels dWe eponge 
bi-face : absorption et capacite de recurage. Un article reahse selon Tinvention 
permet.de remplacer avantageusement les eponges bi-face classiques de maniere- 
au moins sensiblement equivalente, tout en presentant de surcroit une grande 
souplesse qui facilite son utilisation, et tout en etant jetable, done plus 
hygienique. 

Avantageusement et selon une autre variante de reaUsation, 
les faces libres principales opposees dun article selon rinvention, sont toutes 
deux recurantes et formees par deux couches distinctes de mousse de melamine 
entre lesquelles on intercale au moins une couche de renfort. 
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Avantageusement et selon rinvention, on realise un article 
d'epaisseur totale inferieure a 5 mm, preferentiellement de rordre de 0,85 a 2 mm. 

Avantageusement et selon Tinvention, on realise chaque 
couche de renfort en un materian fibreux contenant principalement des fibres 
5 choisies parmi : les fibres de cellulose, les fibres textiles naturelles, les fibres 
textiles synthetiques. . 

Avantageusement et selon Tinvention, on realise cbaque 
couche de renfort en un materiau choisi parmi : m non-tisse de cellulose, un non- 
tisse en viscose, un non-tisse en coton perfore, une maille tricot en polyamide, 
10 une gaze en coton, une mousse polyurethanne, un mousse de polyethylene. 

A titre uniquement d'exemples non limitatifs, parmi les 
materiaux accessibles dans le commerce qui peuvent faire office de couche de 
renfort absorbant selon Tinvention et qu'il suffit simplement d'associer 
solidairement a la(aux) couche(s) de mousse de melamine pour obtenir un article 
15 selon rinvention, on pent citer les feuilles de papier absorbant en fibres de 
cellulose, les mouchoirs en papier, les chiffons d'epoussetage reaUses en ouate de 
cellulose ou de coton, les morceaux de gaze utilises dans le domaine medical ou 
cosmetique... 

II est bien entendu que Vutilisation d'un materiau absorbant, 
20 different d'une mousse de melamine, corame couche de renfort selon rinvention 
est uniquement une variante de mise en oeuvre d'un precede selon rinvention. 
Pour certaines applications, cette variante de mise en oeuvre de I'invention pent 
Stre avantageusement envisagee afin d'ameliorer la capacite d'absorption des 
hquides et les performances ld*un article selon Tiavention. Dans le cas d*un article 
25 selon rinvention, destine par exemple a un recurage a sec ou toute autre tache ou 
r absorption des liquides n'est pas un critere important, la presence d'une couche 
. de renfort absorbante n'est pas indispensable. Une couche de materiau 
quelconque, adaptee de resistance au dechirement superieure a celle de la couche 
de mousse de melamine pent convenir (ime feuille de papier, de carton, un film 
30 en matiere plastique, . . .) . 
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Avantageusement et selon rinvention, on impregne au 
moins ime partie de I'epaisseur dudit article d'une composition liquide, avant de 
I'emballer. 

Grace a la stabilite chiimque des mousses de melamine et a 

5 leur resistance aux solvants et anx produits cliimiques (en general conforme a la 
norme DIN 53428) on peut envisager d'imbiber ledit article avec des 
compositions liquides de natures et de compositions tres variees. 

Avantageusement et selon Tinvention, on utilise une 
composition liquide choisie pamii : un detergent, un dissolvant, une composition 

10 desinfectante bacteriostatique et/ou bactericide, Teau, ou un melange de ceux-ci. 

Un article realise selon un precede conforme a Tinvention 
peut etre utilise a des fins diverses, par exemple le nettoyage domestique ou 
industries mais pas uniquement. Un article selon Tinvention convient egalement 
pour le nettoyage et le soin corporels (a visee cosmetique ou curative), par 

15 exemple en guise d'eponge de bain, de tampon demaquillant, de gomme ou 
Ungette destinee a eliminer les peaux mortes, de coton ou pansement 
desinfectant... Aussi, dans cette perspective d'application, on impregne 
avantageusement au moins une partie de son epaisseur d'lme composition liquide 
choisie parmi : une solution hydratante, un savon, im deodorant, un parfixm, une 

20 composition demaquillante, un emollient, un onguent, un antiseptique, Teau, Teau 
oxygenee, ou un melange de ceux-ci. 

En variante, on incorpore dans au moins une partie de. 
I'epaisseur dudit article ime composition solide apte a se solubiliser en presence 
d'un liquide -notamment Teau- de fa9on a pouvoir liberer un agent actif . 

25 Avantageusement, en vue de preserver les caracteristiques 

fonctionnelles et structurelles d'un article obtenu selon Tinvention, et plus 
particulierement les caracteristiques fonctionnelles de la composition liquide ou 
solide, au morns pendant une periode de conservation de duree adequate, on 
conditionne ledit article sous emballage etanche, individuel ou coUectif. 
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Avantageusement et selon rinvention, lorsqu'on r6alise une 
impregnation dudit article avec une composition liquide telle que precedemment 
definie, on utilise un emballage compatible avec cette impregnation. 

Avantageusement et selon I'invention, on contrecolle les 
differentes couches dudit article deux a deux au moyen d'un film adhesif 
liiermoactivable intermediaire. 

L'utilisation d'un film thermoactivable a titre de moyen 
adapte pour permettre la cohesion des differentes couches constitutives d'un 
article selon I'invention n'est pr6sent6e ici qu'en tant que variante de realisation. 
Elle ne limite done en rien la port6e de I'invention, notannnent a un collage 
. indirect de ces differentes couches. Le choix des procedes, et notaniment la 
composition adhesive, permettant la cohesion de ces couches, est genexalement 
apprecie en fonction de la nature de la couche de renfort. 

Dans certains cas, aucime composition adhesive n'est 
15 necessaire, par exemple lorsque la couche de renfort presente, par elle-meme, un 
pouvoir de cohesion avec la mousse de melamine. Tel est le cas, par exenaple, 
lorsqu'on reahse la couche de renfort par impression ou pulverisation, 
directement sur une des faces d'une couche de mousse de melamine, dune 
composition aqueuse adapt6e pour former en sechant un film qui se trouve ainsi 
20 directement coll6 k la mousse de melamine. 

L'invention s'etend a un article obtenu par un procede selon 
I'invention. Ledit article comprend au moins une piece de mousse de melamine en 
forme de feuille d'epaisseur suffisamment faible pour Stre souple et noii elastique 
en flexion. 

25 Avantageusement et selon I'invention, ledit article se 

caracterise : 

- eh ce que I'une au moins des faces libres principales est une face libre 
recurante, au moins pour partie formee par au moins une piece de mousse 
de melamine, 
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- en ce qu'il comprend au moins une couche, dite couche de renfort, 
associee a chaque piece de mousse de raelamine a Toppose de la partie de 
la face libre recurante formee par cette piece. 

Avantageusement et selon rinvention, au moins une des 
pieces de mousse de melanine est d'epaisseur inferieure ou egale a. 1 mm, 
preferentiellement de I'ordre de 0,8 mm. 

Avantageusement, Tarticle selon Tinvention comprend une 
couche de mousse de melamine ayant une face principale definissant une face 
libre recurante de Tarticle et, superposee a la couche de mousse de melamine, xme 
couche de renfort- ayant une face principale definissant Tautre face libre de 
Tarticle. Un article selon Tinvention pent ainsi etre de realisation tres simple et 
consister simplement en la superposition d'une couche de mousse de melamine et 
d'une couche de renfort en un materiau adapte. Un tel article selon Tinvention 
presente done une face libre principale form6e par la couche souple non elastique 
en flexion de mousse de melamine et une autre face libre principale formee par la 
couche de renfort egalement souple non elastique en flexion. 

Avantageusement et selon Tinvention, au moins une des 
faces libres principales de Tarticle est une face libre absorbante au moins en 
partie formee par au moins une piece de materiau absorbant. Cette piece de 
materiau absorbant pent etre la couche de renfort, elle-meme, ou bien encore la 
(les) piece(s) ou la (les) couche(s) de mousse de melamine. 

Avantageusement, une couche de renfort selon Tinvention 
est realisee en un materiau absorbant, distinct d'une mousse de melamine, adapte 
pour presenter une resistance au dechirement superieure a celle de la mousse de 
melamine. Ainsi, bien que pouvant s'apparenter a un article de type essuie-tout ou 
lingette, du fait de sa faible epaisseur, de sa souplesse, de son absence d*elasticite 
en flexion et de son caractere jetable, xm article selon Tinvention presente une 
bonne cohesion, une bonne resistance au dechirement et procure 
avantageusement les avantages fonctionnels d'une eponge bi-face : absorption et 
capacite de recurage. II presente en particuher des proprietes de recurage bien 
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superieures aux lingettes coraiues. Un article selon Tinvention peut done 
reniplacer xuie eponge bi-face classique de maniere au moins sensiblement 
equivalente. Un article selon Tinvention presente de surcroit, comme une lingette, 
une souplesse et une absence d^elasticite en flexion qui facilitent son utilisation. 
De plus, il est jetable, et done plus hygienique qu'une eponge bi-face. 

Avantageusement et selon une autre variante de Tinvention, 
les faces libres principales opposees d'un article selon Tinvention sent toutes deux 
recurantes et sont ainsi formees par deux couches distinctes de mousse de 
melamine entre lesquelles est intercalee au moins une couche de renfort. 

Avantageusement, un article selon Tinventipn presente une 
epaisseur inferieure a 5 mm, preferentiellement de Tordre 0,85 a 2 mm, c'est-a- 
dire bien inferieure a une celle d'une eponge classique. 

Avantageusement et selon Tinvention, chaque couche de 
• renfort est reahsee en un materiau fibreux contenant principalement des fibres 
choisies paraii : les fibres de cellulose, les fibres textiles naturelles, les fibres 
textiles synthetiques. 

Avantageusement et selon I'invention, chaque couche de 
renfort pent etre aussi realisee en un materiau choisi parmi : rni non-tisse de 
cellulose, un non-tisse en viscose, im non-tisse en coton perfore, une maille tricot 
en polyamide, une gaze en coton, une mousse polyurefhanne, une mousse 
polyethylene. 

Avantageusement, au moins une partie de Tepaisseur d'un 
article selon Tinvention pent etre impregnee d'une composition liquide, avant son 
emballage (en vue de son stockage, son transport et sa commercialisation). 

Avantageusement et selon Tinvention, la composition 
Hquide est choisie parmi : un detergent, un dissolvant, une composition 
desinfectante bacteriostatique et/ou bactericide, Teau, ou un melange de ceux-ci. 

Avantageusement et en variante, . au moins une partie de 
Tepaisseur d'un article selon Tinvention est impregnee d'une composition liquide 
choisie parmi : une solution hydratante, un savon, un deodorant, xm parfiim, une 
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composition demaquillante, un emollient, un onguent, un antiseptique, I'eau, I'eau 
oxygenee, ou un melange de ceux-ci. 

An lieu d'etre imbibe d'lme composition liquide, un article 
selon I'invention pent aussi avantageusement incorporer, dans au moins une partie 
5 de son epaisseur, une composition solide destinee k se solubiliser en presence 
d'un liquide -nptamment I'eau- de fa9on a pouvoir liberer un agent actif. 

Avantageusement, un article selon Tinvention est 
conditionne afin de preserve ses caract6ristiques fonctionnelles, et plus 
particulierement ceUes de la composition liquide ou solide, au moins pendant une 
10 periode de conservation de duree adequate. 

Avantageusement, un article selon I'invention est 
conditionne sous emballage 6tanche, individuel (poche fermee par exemple) ou 
collectif (boite ferm6e distributrice) . Lorsqu'un article conforme a I'invention, est 
impregne d'une composition liquide telle que precedenunent d6fime, I'emballage 
15 choisi est compatible avec cette impregnation. 

Avantageusement et selon I'invention, les differentes 
. couches et/ou pieces d'un article selon I'invention peuvent etre contrecoUees au 
moyen d'un film adhesif thermoactivable intennediaire. 

L'invention conceme egalement un precede de fabrication 
20 d'un article coniprenant au moins une piece de mousse de melamine ainsi qu'un 
article obtenu par ce procede, pouvant etre destine a des applications multiples, et 
plus particuliferement le nettoyage et/ou I'entretien de surfaces, caract6Tises, en 
combinaison, par tout ou partie des caracteristiques ci-dessus ou ci-apres. 

D'autres buts, caractaistiques et avantages de rinvention 
25 apparaitront a la lecture des exemples suivants qui se referent aux figures 
annexees, dans lesqueUes : 

- la figure 1 represente une vue generale d'un article . 

absorbant et r6curant selon I'invention, 

- les figures 2 et 3 representent des vues partielles en coupe 
30 de deux variantes de realisation d'un article absorbant et recurant conforme a la 
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figure 1 ; la figure 2 represente ainsi une premiere variante d'article selon 
rinvention dont une seule face libre principale est realisee en mousse de 
melamine, et la figure . 3 repr&ente une deuxieme variante et pour laquelle les 
deux faces libres principales sont en mousse de melamine, 

- la figure 4 illustre I'utilisation iniiltiple dW article selon 

I'iavention, 

- la figure 5 est une representation scheniatique d'une 
derouleuse permettant de mettre en oeuvre un procede selon I'invention. 

' A la figure 1 est represente un article 1 bi-couche selon 

rinvention, qui par sa faible epaisseur, .avantageusement inferieure a 5 mm 

-notamment de I'ordre du millimetre-, et sa souplesse, s'apparente a un article de 

nettoyage jetable de type chiffon, essuie-tout ou lingette. 

Comme repr6sente a la figure 4, un tel article, tres souple et 

non elastique en flexion, permet une bonne prise en main et une manipulation 
agreable. Par son pouvoir recurant, sa capacite h absorber les liquides et une 
bonne resistance au dechirement, il est adapte a de nombreuses operations de 
nettoyage (nettoyage humide ou non humide) de surfaces 5 et remplit 
avantageusement les fonctions d'une eponge bi-face classique. 

Comme represente a la figure 4, cet article 1 permet des 
operations de nettoyage de moindre effort comme Vepoussetage, le nettoyage de 
salissures solides non incrustees sur la surface 5, I'epongeage d'un liquide 6... U 
autorise egalement des operations intensives de recurage de la surface 5, meme si 
celle-ci presente une certaine rugosite. Ce recurage, qui se fait par un simple 
frottage, peut faire appel au pouvoir abrasif seul de I'article 1, ou faire intervenir 
d'autres produits menagers afm de faciliter cette operation. 

Selon une premiere variante de realisation de I'invention, un 
article- 1 presente. une couche unique de mousse de melamine 2. Representee a la 
figure 2 en partie basse, celle-ci presente une surface principale au moins 
sensiblement 6gale k celles des faces principales libres de Particle 1. En d'autres 
termes la face principale libre et recurante 3 de la couche unique de mousse de 
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melamine 2 forme a elle seule la face libre recurante de rarticle 1, adaptee pour 
pouvoir etre appliquee sur nne surface 5 a trailer -notamment a nettoyer- et pour y 
exercer un effet de recurage lorsqu'on la frotte contre cette surface 5. 

Cette couche de mousse de melamine 2 presente une 
5 epaisseur inferieure au millimetre, par exemple de Tordre de 0,8 mm. 

La couche de mousse melamine 2 est obtenue par deroulage 
d'un bloc initial de mousse de melamine au moyen d'une derouleuse, par exemple, 
un des modeles commercialises par la societe FECKEN-KIRFEL, Allemagne. 

A titre de produit de depart convenant a la mise en oeuvre 
10 d'un procede selon Tinvention, on pent citer le BASOTECT® fabrique et 
commercialise par la societe BASF, Allemagne. Le BASOTECT® est 
generalement vendu par cette societe sous la forme d*un bloc de dimensions 2500 
X 1250 X 500 mm, mais peut Tetre egalement avec des dimensions speciales sur 
demande. 

15 La figure 5 donne un aper9U schematique du 

fonctionnement generale d'une derouleuse classique. 

Schematiquement, une derouleuse est constituee d'un arbre 
superieur 10 et d'un arbre inferieur 20 cylindriques, disposes parallelement Tun 
par rapport a Tautre, et eritraines . separement en rotation par deux moteurs a 

20 fonctionnement synchrone. L'arbre superieur 10, monte coulissant par ses 
extremites sur une paire de rails de guidage 1 la et lib, est entraine en translation 
. le long desdites rails 11a et lib par la rotation meme de Tarbre superieur 10 
autour de son axe. Cette rotation entraine le rapprochement progressif de Taxe de 
Tarbre superieur 10 du tranchant de la lame allongee 30 fixe, placee en contrebas 

25 de I'arbre superieur 10 et sensiblement dans le plan horizontal defini par Taxe de 
Tarbre inferieur 20. La lame allongee 30, de tranchant s'etendant sur au moins une 
partie de la longueur de Tarbre superieur 10, permet un decoupe tangentielle, en 
raban, d'rme piece cylindrique de revolution de mousse de melamine 40 montee 
sur Tarbre superieur 10. Le ruban de mousse decoupee s'enroule alors autour de 

30 Tarbre itiferieur 20, au fur et a mesure de la decoupe. 
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Le reglage et I'ajustage des conditions de coupe, en 
fonction de I'epaisseur de ruban souhaitee et la nature du materiau travaille, entre 
dans le domaine de competence de rhomme du metier familiarise avec le 
fonctionnement des derouleuses. 

Lorsque le bloc de mousse de m61anune est sous une forme 
initiale parallelepipedique, il est mont6 sur I'arbre superieur 10 de la derouleuse et 
est progressivement debite jusqu'a obtenir un cylindre de revolution 30. Ce n'est 
qu'ensuite qu'on pourra ea tirer une extremite de ruban que Ton fixera a rarbre 
inferieur 20. 

A partir .des rubans de mousse ainsi obtenus, on tire des 
feuilles aux formats souhaites. Ces demieres sont contrecoUees sur des feuilles 
adaptees pour faire' office de couches de renfort 4, de surface principale 
conjuguee a celle des feuilles de melamine et de resistance au deciirement 
superieure a celle de ces demieres. En guise de couche de renfort 4, on pent 
utiliser un papier absorbant, par exemple un mouchoir en papier, un essuie-tout, 
ou une toile en fibre de coton, par exemple un chiffon d'epoussetage... Be telles 
associations permettent I'obtention d*un article fin et souple, avec une grande 
resistance au dechirement, permettant une bonne prise en main et presentant une 
grande facilite d'utilisation. D'autres mat^riaux, absorbants ou non, peuvent 
egalement Stre utilises et sont choisis en fonction de la capacite d'absorption des 
Hquides et egalement en fonction de la resistance mecanique souhaitee pour le 
produit final. 

Le contrecollage pent etre effectue de maniere indirecte tres 
simplement a I'aide de divers types d'adhesif. Par exemple, un contrecollage par 
pression a chaud est particulierement apprecie. Pour ce faire, un film de matiere 
adh6sive thermoactivable, n'apparaissant pas a la figure 2, est intercale entre les 
deux couches constitutives 2 et 4 de I'article 1 et une pression a chaud exercee en 
regard des zones de contact permet de solidariser I'ensemble. 

D'autres modes de realisation permettent d'aboutir k la 
fabrication de I'article 1. Par exemple, on pent realiser, dans un premier temps, 



wo 03/103469 ^ PCT/FR03/01725 

line structure bi-couche : couche de mousse de melamine et couche de renfort, 
naturellement cohesives ou contrecollees, de grande surface (de dimensions bien 
superieures a 250 x 250 mm) et dont Tepaisseur de la couche de melamine est 
inferieure ou egale au millimetre. A partir de cette structure bi-couche, des 
5 articles 1 aux dimensions souhaitees sont degages par une decoupe finale. 

De maniere non limitative, il est propose une deuxieme 
gamme d'articles 1 conforme a Tinvention. Un article 1, comme represente a la 
figure 3, comprend deux couches de mousse de melaniine 2', exposant vers 
Texterieur deux faces libres recurantes 3*. Ces deux couches de mousse de 

10 melamine 2' sont maintenues solidaires par une couche de renfort 4'. Cette couche 
de renfort 4' contrecoUee aux deux couches de mousse de melamine 3*, assure a 
toutes deux une meilleure resistance au dechirement. Realisee en materiau 
absorbant, la couche de renfort 4' pent egalement ameliorer la capacite 
d'absoiption de Tensemble. 

15 Les deux garomes d'articles presentees precedemment 

conviemient parfaitement a un nettoyage non humide d'une surface solide ou un 
nettoyage de celle-ci avec une legere humidification. 

Dans le cas d'un nettoyage necessitant I'emploi d'une charge 
liquide elevee (nettoyage des sols, de la vaisselle...), on preferera utiliser un 

20 article 1 comprenant a titre de couche de renfort 4 ou A\ un materiau presentant 
une tolerance elevee a Teau, par exeniple un tisse ou un non-tisse en fibres de 
coton, ou encore une gaze (plutot qu'un non-tisse en fibre de cellulose). 

L'article 1 peut avantageusement renfermer une 
composition liquide, notamment une composition nettoyante (un detergent, xm 

25 desinfectant, un degraissant,...). Cet article 1 correspond alors, dans ce cas, a une 
lingette prete a I'emploi, mais s*en distingue considerablement par son efficacite 
de fonctionnement. En effet, il combine avantageusement Taction d'une lingette 
classique jetable avec I'effet recurant de la mousse de melamine abrasive. 

Dans la fabrication de ces lingettes, Timbibition peut se 

30 faire aussi bien au niveau de la couche de mousse de melamine 2 ou 2', qu'au 
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niveau de la couche de renfort 4 ou 4', lorsque celle-ci presente une porosite 
adequate. 

L'imbibition de I'article 1 peut s'effectuer aussi bien avant 
qu'apres I'etape de contrecoUage des differentes couches. Toutefois, dans le cas 
dhin contrecoUage par pression a chaud, on prefere une imbibition posterieure a 
cette etape, la clialeur risquant de produire une 6ventuelle evaporation de la 
composition liquide el/ou une eventuelle deterioration de ses proprietes, 

notamment chimiques. 

Dans un but comparable, on peut envisager de realiser un 
article 1 renfermant des particules solides adaptees pour liberer apres dissolution 
au contact d'un liquide, notamment de I'eau, un agent actif. Ces particules solides 
peuvent etre un detergent sous forme de poudre ou des microcapsules a parol 
hydrolysable renfermant I'agent actif. De manifere simple, un article 1 peut 
presenter ces particules k I'interface entre couche de mousse de melamine 3 ou 3' 
et couche de renfort 4 ou 4' . 
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REVENDICATIONS 
1/ - Procede de fabrication dW article comprenant au 
. moins rnie piece de' mousse de melamine en forme de feuille d'epaissenr 
suffisamment faible pour etre souple et non elastique en flexion, dans lequel, on 
5 decoupe par deroulage un bloc de mousse de melamine (40) en un ruban 
d*epaisseur suffisanmient faible pour etre souple et non elastique en flexion, et on 
realise Particle a I'aide d*au moins une piece de mousse de melamine en forme de 
feuille issue de ce mban. 

2/ - Procede selon la revendication 1 pour la fabrication 
10 d'un article presentant deux faces libres principales opposees d*epaisseur totale 
suffisamment faible pour etre souple et non elastique en flexion, caracterise en ce 
qu'on assemble a chaque piece de mousse de melamine (2 ; 2') au moins une 
couche, dite couche de renfort (2 ; 2' ; 4 ; 4'), de sorte qu'au moins une des faces 
libres principales dudit article ait une face Ubre recurante (3 ; 3') au moins pour 
15 partie fomiee par au moins une piece de mousse de melamine (2 ; 2*). 

3/ - Procede selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce qu*on decoupe par deroulage ledit bloc de mousse de melamine 
en un ruban d'epaisseur inferieure ou egale a 1 mm. 

4/ - Procede selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise 
20 en ce qu*on decoupe par deroulage ledit bloc de mousse de melamine en un ruban 
d^epaisseur de I'ordre de 0,8 mm. 

5/ - Procede selon Tune des revendications 2 a 4, caracterise 
en ce qu*on assemble chaque piece de mousse de melamine a au moins une 
couche de renfort de fa9on a obteiiir ime couche de mousse de melamine ayant 
25 une face principale definissant une face libre recurante de Tarticle et, superposee 
a la couche de mousse de melamine, une telle couche .de renfort aj^ant une face 
. principale defiboissant I'autre face libre de Tarticle. 

6/ - Procede selon Tune des revendications 2 a 5, caracterise 
en ce que la couche de renfort est une couche de mousse de melamine. 
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II - Precede selon I'lme des revendications 2 a 5, caracterise 
en ce que la couche de renfort (4 ; 4') est realisee en un materiau, distinct d'une 
mousse de melamine, adapte pour presenter une resistance au dechirement 
superieure a celle de la mousse de melamine (2 \T). 

8/ - Proc6de selon I'une des revendications 1 a 7, on realise 
un article dont au moins une des faces libres principales est une face libre 
absorbante au moins en partie formee par au moins une piece de materiau 
absorbant. 

9/ - Precede selon Tune des revendications 2 a 8, caracterise 
en ce qu'on realise un article presentant au moins une couche de renfort (4 ; 4*) en 
un materiau absorbant. 

10/ - Procede selon Tune des revendications 2 a 9, 
caracterise en ce qu'on realise un article comprenant une couche de mousse de 
melamine (2) ayant une face principale definissant la face hbre recurante (3) de 
I'article et, superposee a la couche de mousse de melamine (2) et realis6e en un 
materiau absorbant, une couche de renfort (4) ayant une face principale 
defimissant la face libre absorbante de I'article. . 

11/ - Procede selon I'une des revendications 2 a 10, 
caracterise en ce que les faces libres principales opposees sont toutes deux 
recurantes (3') et formees par deux couches distinctes de mousse de melamine (2') 
entre lesquelles on intercale au moins une couche de renfort (4'). 

12/ - Procede selon I'une des revendications 1 a 11,. 
caracteris6 en ce qu'on realise un article d'epaisseur totale inferieure a 5 mm. 

13/ - Procede selon Time des revendications 1 ^ 12, 
caracterise en ce qu'on realise un article d'epaisseur totale de I'ordre de 0,85 a 2 
mm. 

14/ - Procede selon I'une des revendications 2 a 5 et 7 a 13, 
caracterise en ce qu'on realise chaque couche de renfort (4 ; 4') en un materiau 
fibreux contenant principalement des fibres choisies parmi : les fibres de 
cellulose, les fibres textiles naturelles, les fibres textiles synthetiques. 
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15/ - Procede selon rune des revendications 2 a 5 et 7 a 13, 
caracterise en ce qu'on realise chaque couche de renfort (4 ; 4^ en nn materiau 
choisi parmi : un non-tisse de cellulose, un non-tisse en viscose, un non-tisse en 
coton perfore, une maille tricot en polyamide, une gaze en coton, une mousse 
5 polyurefhanne, ime mousse polyethylene. 

16/ - Procede selon Tune des revendications 1 a 15, 
caracterise en ce qu'on impregne au moins une partie de Tepaisseur dudit article 
d*une composition liquide, avant de Temballer. 

17/ - Procede selon la revendication 16, caracterise en ce 
10 qu'on utilise une composition liquide choisie pamii : un detergent, un dissolvant, 
une composition desinfectante bacteriostatique et/ou bactericide, Teau, ou un 
melange de ceux-ci. 

18/ - Procede selon la revendication 16, caracteris6 en ce 
qu'on utilise une composition liquide choisie parmi : une solution hydrataiite, un 
15 savon, un deodorant, un parfum, une composition demaquillante, un emollient, un 
onguent, un antiseptique, I'eau, Teau oxygenee, ou un melange de ceux-ci. 

19/ - Procede selon Tune des revendications 1 a 15, 
caracterise en ce qu'on incorpore danis au moins une partie de Tepaisseur dudit 
article une composition solide apte a se solubiliser en presence d*xm liquide de 
20 fa9on a pouvoir liberer un agent actif. 

20/ - Procede selon Tune des revendications 1 a 19, 
caracterise en ce qu'on conditionne ledit article sous emballage etancbe, 
individuel ou collectif. 

21/ " Procede selon Tune des revendications 1 a 20, 
25 caracterise en ce qu'on contrecoUe les differentes couches dudit article deux a 
deux au moyen d'un fihn adhesif thermoactivable intermediaire, 

22/ " Article comprenant au moins une piece de mousse de 
melamine en forme de feuille d'epaisseur suffisamment faible pour etre souple et 
non elastique en flexion. 
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23/ - Article selon la revendication 22 presentant deux faces 
Ubres principales opposees, d'6paisseur totde suffisamment . faible pour gtre 

souple et non elastique en flexion. 

24/ - Article selon Tune des revendications 22 ou 23, 

caracterise : 

- en ce que Tune an moins des faces libres principales est une face Ubre 
recurante an moins pour partie formee par aii moins une piece de mousse 

de melamine (2 ; 2'), 

- en ce qu'U comprend au moins une couche, dite couche de renfort (2 ; 2' ; 
4 ; 4'), associee a cbaque piece de mousse de melamine (2 ; 2') a I'oppose 
de la partie de la face libre r6curante (3 ; 3') formde par cette piece (2 ; 
2').- 

25/ - Article selon I'une des revendications 22 a 24, 
caracterise en ce qu'au moins une des pieces de mousse de melanine (2 ; 2') est 
d'epaisseur inferieure ou 6gale a 1 nam. 

26/ - Article selon I'une des revendications 22 a 25, 
caracterise en ce qu'au moins une des pieces de mousse de melanine (2 ; 2') est 

d'epaisseur de I'ordre de 0,8 mm. 

27/ - Article selon I'une des revendications 23 a 26, 
caracterise en ce que Tune au moins des faces libres principales est une face libre 
absorbante au moins pour partie formee par au moin^ une piece de materiau 
absorbant. 

28/ - Article selon I'tme des revendications 24 a 26, 
caracterise en ce qu'il comprend une couche de mousse de melamine ayant une 
face principale defmissant une face libre r6curante de I'article et, superposee a la 
couche de mousse de melamine, une couche de renfort ayant une face principale 
definissant Tautre face libre de I'article. 

29/ - Article selon I'une des revendications 24 a 28, 
caracterise en ce que la couche de renfort est realisee en mousse de melamine. 
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30/ - Article selon Tune des revendications 24 a 28, 
caracterise en ce que la couche de renfort (4 ; 4*) est realisee en un materiau, 
distinct d'une mousse de melamine, adapte pour presenter une resistance au 
dechirement superieure a celle de la mousse de melamine (2 ; 2'). 

. 31/ - Article selon Tune des revendications 24 a 30, 
caracterise en ce que les faces libres principales opposees (3') sont toutes deux 
recurantes et formees par deux couches distinctes de mousse de melamine (2*) 
entre lesquelles est intercalee au moins une couche de renfort (4'). 

32/ - Article , selon I'une des revendications 22 a 31, 
caracterise en ce qu'il presente une epaisseur totale inferieure a 5 mm. 

33/ - Article selon Time des revendications 2 a 32, 
caracterise en ce qu'il presente une epaisseur totale de Tordre de 0,85 a 2 nmi. 

34/ - Article selon Txme des revendications 24 a 28 et 30 a 
33, caracterise en ce que chaque couche de renfort (4 ; 4') est realisee en un 
materiau fibreux contenant principalement des fibres choisies parmi : les fibres de 
cellulose, les fibres textiles naturelles, les fibres textiles synthetiques. 

35/ - Article selon Tune des revendications 24 a 28 et 30 a 
33, caracterise en ce que chaque couche de renfort (4 ; 4') est realisee en un 
materiau choisi parmi : un non-tisse de cellulose, un non-tisse en viscose, un non- 
tisse en coton perfore, une maille tricot en polyamide, une gaze en coton, une 
mousse poljmrethanne, mousse polyethylene. 

36/ - Article selon Tune des revendications 22 a 35, 
caracterise en ce qu'au moins une partie de son epaisseur est impregnee d'une 
composition liquide, avant son emballage. 

37/ - Article selon la revendication 36, caracterise en ce que 
la composition liquide est choisie parmi : un detergent, un dissolvant, une 
composition desinfectante bacteriostatique et/ou bactericide, de Teau, ou ixa 
melange de ceux-ci. 

38/ - Article selon la revendication 37, caracterise en ce que 
la composition liquide est choisie parmi : une solution hydratante, un savon, un 
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deodorant, un parfum, une composition demaquillante, iin emollient, im onguent, 
un antiseptique, de Teau, de Teau oxygenee, ou un melange de ceux-ci. 

39/ - Article selon Tune des revendications 22 . a 35, 
caracteris6 en ce qu'il incoipore dans au moins une partie de son epaisseur. une 
composition solide destinee a se solubiliser en presence d*un liquide de fa9on a 
pouvoir liberer un agent actif. 

40/ - Article selon Vune des revendications 22 a 39, 
caracterise en ce qu'il est conditionne sous emballage etanche, individuel ou 
coUectif. 

41/ - Article selon Tune des revendications 22 a 40, 
caracterise en ce que les differentes coucbes sont contrecoUees deux a deux au 
moyen d'un film adhesif thermoactivable intermediaire. 
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